ESCOLA SUPERIOR AGRARIA DE COIMBRA - Engenharia mlentar - Controlo da
Qualidade Folha 6 (2006/2007)- Indices de capacidade de mép

1- Num processo de fabricagdo de salsichas arsdisa-comprimento de cada
unidade. A especificacdo define para esta cotalar d& 12,#0.2 cm, ou seja um
valor minimo de 12,5 cm e um valor maximo de 129 c

Tabela 1 — Valores medidos

12,6 12,9 129 | 12,65 12,75 12,8 12,8 12,85 12,85,8512
12,9 12,65 | 12,65 129 12,§ 12,75 127 12,7 12|85 ,8512
12,8 12,7 12,8 12,8| 12,85 12,7 12,75 12,85 12(75,7512
12,75 12,9 12,75 12,75 12,1 12,8 12,7 12,8 12,8 85127,
12,6 12,65 | 12,75 12,63 12,7 12, 12,7 128 12,72,751

a) Calcule os indices de capacidade de maquina parpresesso.
b) Comente os resultados obtidos.

2- Num processo de fabricagcdo rebucados analisaseso de cada unidade. A
especificacao define para esta cota o valor det8,08 g, ou seja um valor minimo
de 4,12 g e um valor maximo de 4,28 g.

Tabela 2 — Valores medidos

4,24 4,25 4,24 4,25 4,25 4,35 4,26 4,33 4,24 4,04
4,31 4,26 4,22 4,28 4,32 4,3( 4,25 4,19 4,23 4,07
4,20 4,28 4,20 4,30 4,23 4,25 4,29 4,26 4,25 4,04
4,27 4,18 4,25 4,27 4,28 4,26 4,25 4,29 4,27 4,23
4,21 4,26 4,21 4,28 4,17 4,31 4,26 4,26 4,22 4,34
a) Represente os dados graficamente

b)

c)
d)

Calcule a média.

Calcule o desvio padrao.

Assumindo a distribuicdo normal calcule a percestagle rebucados com
valores acima e abaixo da especificacao.

e) Calcule os indices de capacidade de maguina gan@cesso.

3. Apbs a andlise estatistica de dois doseadoresnaticos o0s seguintes dados
relativos a Capacidade de Maquina foram obtidos:

Doseador 1 Doseador 2
Cm 0,5 1,7
CLS 0,5 2.7
CLI 0,5 0,7
_TS-TI _TS-X X =TI
P 60 LS 30 ' H 30

3.1 O que pode concluir relativamente a dispersagustamento de cada um dos
doseadores?

3.2 Qual a accéo a tomar em cada um dos casos?

lde?2



4. Uma fabrica de farinha recebeu uma encomendandegrande superficie para o
fornecimento de pacotes de farinha de 500 gramasoNtrato feito entre a fabrica e
o comprador ficou estabelecido que 0s pacotes ideveapresentar pesos de
500gt10g. Foi solicitado ao Chefe de Producdo que esBe da possibilidade de
cumprir as especificacdes acordadas com o equigarderenchimento disponivel ou
se seria necessario proceder a aquisicdo de nowipaatento. Numa primeira

experiéncia o Chefe de producao pesou 40 pacotiesidiea, empacotados utilizando
0 equipamento existente na fabrica, e ap6s desconp@so relativo a embalagem
obteve os seguintes pesos liquidos.

Tabela 3 - Pesos liquidos (em gramas ) de 40 pacotke farinha

504 499 504 503
503 503 503 502
503 504 505 503
502 505 503 501
499 504 501 499
504 502 504 505
503 500 505 502
503 498 500 504
498 506 503 506
503 504 503 496

a) Calcule a percentagem de pacotes que ndo obedeseespacificacoes,
discriminando a percentagem de pacotes esperadowm & abaixo das
especificacdes (assuma que o0 peso dos pacotemalmante distribuido).

b) Calcule os indices de capacidade de maquina gan@cesso

c) O que pode concluir com os resultados obtidos tineas anteriores? Qual
seria a conclusao do Chefe de Producédo baseadesudsdos obtidos?

5. Num dado processo de enchimento foram registadaseguintes pesos liquidos
(em gramas). De acordo com as especificacbes d@mtelio peso liquido de
enchimento devera estar compreendido no inten@06d - 1003g.

1001,3 1001,2 1001,3 1002,3 1000,8
1000,9 1000,7 1001,3 1000,7 1001,1
1001,6 1000,6 1002,2 1001,8 1000,7
1002,1 1001,0 1001,5 1002,0 1001,3
1002,1 1001,1 1001,4 1002,5 1001,5
1002,4 1000,4 1001,2 1001,5 1001,5
1000,4 1001,2 1002,5 1001,2 1001,3
1001,4 1001,3 1001,9 1001,8 1002,6
1002,0 1001,6 1002,7 1001,3 1000,6
1001,0 1001,3 1001,2 1001,9 1001,1

a) O que pode concluir acerca da capacidade do mwed3ue accdes, caso sejam
necessarias, se deverdao tomar de modo a cummgpasificacdes impostas pelo
cliente?

b) Calcule a percentagem de embalagens que teraosonigeido superior a 1002 g
e a percentagem de embalagens com um peso liguiedmr a 1001g.

c) Qual a percentagem de embalagens com um peso camdmie entre 1001g e
1002g~?
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